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Automatyka Przemys owa SOL Sp.

ZASTOSOWANIA

Linie Produkcji
i Zamkni tych
Linie Produkcji Rur Zgrzewanych i Spawanych
Linie Walcowania
Linie Ci cia Poprzecznego Wsadu Stalowego i Innych
Metali
Inne Ci e Procesy Produkcji
poprzeczne produktu z minimalizacj  odpadu.

OGÓLNY OPIS SYSTEMU

FUNKCJE
Wyznaczanie D ugo ci Ci  Produktu
Minimalizacja Odpad
Wykrywanie Defektów Materia owych Produktu
Bezpo rednie Sterowanie Pi  Wspó bie
Archiwizacja Uci tych Profili Wraz z Obrazem Defektu
System Wizualizacji Procesu
Komunikacja z Systemem Nadrz dnym SCADA i MES
Raportowanie Defektów
Raportowanie Efektów Optymalizacyjnych Systemu

SK ADNIKI
System Pomiarowo
System Wizualizacji
Procedury Optymalizacji
Baza Danych

CECHY
System w P
Obs uguje do 7 Osobnych D
Szeroki Zakres Szybko ci P
Pozycjonowanie z Wysok  Dok adno ci
Sieciowa lub Szeregowa
Komunikacja z Systemem N
Integracja z Innymi Systemami Sterowania lub Stanowiskami Operatorskimi

Automatyka Przemys owa SOL Sp. z o.o. U

SYSTEM

ZASTOSOWANIA

Linie Produkcji Profili Stalowych i Nie elaznych, Otwartych
i Zamkni tych
Linie Produkcji Rur Zgrzewanych i Spawanych
Linie Walcowania Rur Bezszwowych
Linie Ci cia Poprzecznego Wsadu Stalowego i Innych

Inne Ci e Procesy Produkcji
poprzeczne produktu z minimalizacj  odpadu.

OPIS SYSTEMU

FUNKCJE
Wyznaczanie D ugo ci Ci  Produktu
Minimalizacja Odpadu Produkcyjnego
Wykrywanie Defektów Materia owych Produktu
Bezpo rednie Sterowanie Pi  Wspó bie
Archiwizacja Uci tych Profili Wraz z Obrazem Defektu
System Wizualizacji Procesu
Komunikacja z Systemem Nadrz dnym SCADA i MES
Raportowanie Defektów
Raportowanie Efektów Optymalizacyjnych Systemu

SK ADNIKI
Pomiarowo-Detekcyjny

System Wizualizacji SCADA
Procedury Optymalizacji
Baza Danych – SQL Server 2005, 2008

System w P ni Konfigurowalny
Obs uguje do 7 Osobnych D

zeroki Zakres Szybko ci P
Pozycjonowanie z Wysok  Dok adno ci
Sieciowa lub Szeregowa
Komunikacja z Systemem N
Integracja z Innymi Systemami Sterowania lub Stanowiskami Operatorskimi

o.o. Ul. Ligocka 103,

SYSTEM OPTYMALIZACJI CI CIA POPRZECZNEGO

Profili Stalowych i Nie elaznych, Otwartych

Linie Produkcji Rur Zgrzewanych i Spawanych
Rur Bezszwowych

Linie Ci cia Poprzecznego Wsadu Stalowego i Innych

Inne Ci e Procesy Produkcji
poprzeczne produktu z minimalizacj  odpadu.

OPIS SYSTEMU

Wyznaczanie D ugo ci Ci  Produktu
u Produkcyjnego

Wykrywanie Defektów Materia owych Produktu
Bezpo rednie Sterowanie Pi  Wspó bie
Archiwizacja Uci tych Profili Wraz z Obrazem Defektu
System Wizualizacji Procesu
Komunikacja z Systemem Nadrz dnym SCADA i MES
Raportowanie Defektów Produktu
Raportowanie Efektów Optymalizacyjnych Systemu

Detekcyjny – SIMOTION, SIMATIC, ControlLogix
SCADA – InTouch, WinCC Flex, RS View

Procedury Optymalizacji – Wonderware Platforma Systemowa, S7, ControlLogix
SQL Server 2005, 2008

onfigurowalny
Obs uguje do 7 Osobnych Defektów

zeroki Zakres Szybko ci Procesu
Pozycjonowanie z Wysok  Dok adno ci
Sieciowa lub Szeregowa Komunikacja z Pi
Komunikacja z Systemem Nadrz dnym MES
Integracja z Innymi Systemami Sterowania lub Stanowiskami Operatorskimi

l. Ligocka 103, 40-568 Katowice,POLAND,

OPTYMALIZACJI CI CIA POPRZECZNEGO

Profili Stalowych i Nie elaznych, Otwartych

Linie Produkcji Rur Zgrzewanych i Spawanych
Rur Bezszwowych

Linie Ci cia Poprzecznego Wsadu Stalowego i Innych

Inne Ci e Procesy Produkcji, gdzie konieczn
poprzeczne produktu z minimalizacj  odpadu.

Wyznaczanie D ugo ci Ci  Produktu
u Produkcyjnego

Wykrywanie Defektów Materia owych Produktu
Bezpo rednie Sterowanie Pi  Wspó bie
Archiwizacja Uci tych Profili Wraz z Obrazem Defektu

Komunikacja z Systemem Nadrz dnym SCADA i MES

Raportowanie Efektów Optymalizacyjnych Systemu

SIMOTION, SIMATIC, ControlLogix
InTouch, WinCC Flex, RS View

Wonderware Platforma Systemowa, S7, ControlLogix
SQL Server 2005, 2008

efektów

Pozycjonowanie z Wysok  Dok adno ci
Komunikacja z Pi

adrz dnym MES
Integracja z Innymi Systemami Sterowania lub Stanowiskami Operatorskimi

568 Katowice,POLAND, www.sol.com.pl

OPTYMALIZACJI CI CIA POPRZECZNEGO

Profili Stalowych i Nie elaznych, Otwartych

Linie Produkcji Rur Zgrzewanych i Spawanych

Linie Ci cia Poprzecznego Wsadu Stalowego i Innych

gdzie konieczne jest ci cie
poprzeczne produktu z minimalizacj  odpadu.

Wykrywanie Defektów Materia owych Produktu

Archiwizacja Uci tych Profili Wraz z Obrazem Defektu

Komunikacja z Systemem Nadrz dnym SCADA i MES

Raportowanie Efektów Optymalizacyjnych Systemu

SIMOTION, SIMATIC, ControlLogix
InTouch, WinCC Flex, RS View

Wonderware Platforma Systemowa, S7, ControlLogix

Integracja z Innymi Systemami Sterowania lub Stanowiskami Operatorskimi

www.sol.com.pl

NAJWY SZA JAKO  AUTOMATYKI

OPTYMALIZACJI CI CIA POPRZECZNEGO

Profili Stalowych i Nie elaznych, Otwartych

Linie Ci cia Poprzecznego Wsadu Stalowego i Innych

e jest ci cie

SIMOTION, SIMATIC, ControlLogix
InTouch, WinCC Flex, RS View

Wonderware Platforma Systemowa, S7, ControlLogix

Integracja z Innymi Systemami Sterowania lub Stanowiskami Operatorskimi

NAJWY SZA JAKO  AUTOMATYKI

OPTYMALIZACJI CI CIA POPRZECZNEGO

Profili Stalowych i Nie elaznych, Otwartych

e jest ci cie

Wonderware Platforma Systemowa, S7, ControlLogix

Integracja z Innymi Systemami Sterowania lub Stanowiskami Operatorskimi

NAJWY SZA JAKO  AUTOMATYKI

OPTYMALIZACJI CI CIA POPRZECZNEGO

NAJWY SZA JAKO  AUTOMATYKI

OPTYMALIZACJI CI CIA POPRZECZNEGO
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